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Inventia se refera la prelucrarea dintilor rotilor dintate precesionale, si anume la severuirea dintilor.

Este cunoscut un procedeu de severuire a rotilor dintate cilindrice, care include rularea libera a severului-tavalug si
rotii dintate cilindrice, amplasate pe arbori paraleli. Severuirea se efectueaza cu un avans periodic radial dupa fiecare
din 2...4 cicluri de lucru, incluzand rotirea severului-tavalug in ambele directii [1].

Procedeul cunoscut se realizeaza cu forte radiale, care depasesc ca marime tensiunile de contact admisibile ale
materialului rotii dintate si duc la deformatii ale sistemului tehnologic, ca rezultat micsordndu-se precizia de
prelucrare.

Se cunoaste, de asemenea, un procedeu de finisare a profilurilor in evolventa a dintilor rotilor dintate, care include
utilizarea sculei in forma de freza melc cu muchia de taiere continua elicoidala [2].

Dezavantajul acestui procedeu constd in faptul ca nu poate fi utilizat pentru prelucrarea de finisare a dintilor rotilor
dintate. Pentru prelucrari prealabile sunt necesare masini-unelte, care sunt complicate in executie si reglare.
Problema pe care o rezolvd inventia este sporirea preciziei de prelucrare a dintilor rotilor dintate ale transmisiilor
precesionale si conice prin reducerea fortelor de aschiere si a marimii deformarii sistemului tehnologic.

Procedeul, conform inventiei, inlaturda dezavantajele mentionate mai sus prin aceea ca include severuirea dintilor
rotii dintate cu ajutorul unei scule-satelit, care imita o transmisie reald si include doud coroane cu role de antrenare si
de prelucrare, pe suprafata ultimelor sunt executate canale de evacuare a aschiilor. Rolele sunt executate in forma de
con trunchiat cu varful spre coroanele sculei-satelit, careia i se comunica o migcare de precesie cu un avans axial cu
rotirea ei consecutiv In ambele directii, dupad care scula-satelit efectueazd o rulare liberd consecutiv in ambele
directii. Canalele de evacuare a aschiilor ale rolelor de prelucrare sunt executate in forma de spirald. Canalele de
evacuare a agchiilor ale rolelor de prelucrare sunt executate in forma de spirale cu directii opuse de infagurare.
Canalele de evacuare a aschiilor ale rolelor de prelucrare sunt executate inelare. Rolele de prelucrare se fixeaza rigid
in coroand. Canalele de evacuare a aschiilor ale rolelor de prelucrare sunt dislocate cu un unghi fatd de rola
precedentd. Canalele de evacuare a aschiilor ale rolelor de prelucrare sunt dislocate fata de rola precedenta. Numarul
de role se selecteaza cu + 1 fatd de numarul de dinti ai rotii dintate.

Rezultatul inventiei constd in sporirea preciziei de prelucrare a dintilor rotilor dintate ale transmisiilor precesionale
si conice prin reducerea fortelor de aschiere si a marimii deformarii sistemului tehnologic.

Inventia se explica prin desenele din fig. 1-5, care reprezinta:

- fig. 1, vederea laterald a sculei-satelit in contact cu dintii rotii dintate;

- fig. 2, scula-satelit in contact cu dintii rotii dintate;

- fig. 3, desfasurata rolei de prelucrare cu canale in forma de spirala cu directii opuse de infasurare;

- fig. 4, rola de prelucrare cu canale in forma de spirala;

- fig. 5, rola de prelucrare cu canale inelare.

Procedeul se efectueaza cu o scula-satelit 1 executata din doud coroane 3 si 2 cu role de antrenare 7 si de prelucrare
6, pe suprafata ultimelor sunt executate canale de evacuare a aschiilor. Coroanele 3 si 2 sunt amplasate intre o roata
dintata 4 si una fixa 5. Rolele 6, 7 sunt executate in forma de con trunchiat cu varful spre coroanele 3 si 2 ale sculei-
satelit 1.

Procedeul este realizat in felul urmator.

Severuirea dintilor rotii dinfate 4 se efectuecaza cu o sculd-satelit 1, care imita o transmisie reald si include doua
coroane 3 si 2 cu role de antrenare 7 si de prelucrare 6, coroanele 3 si 2 fiind amplasate intre roata dintata 4 si cea
fixa 5. Rolele 7 si 6 sunt instalate cu posibilitatea de a se roti. Rolele de prelucrare 6 realizeaza aschierea suprafetei
dintilor rotii dintate 4 si pot fi fixate rigid in coroana 2. Sculei-satelit 1 i se comunicd o migcare de precesie cu un
avans axial cu rotirea ei consecutiv in ambele directii, dupa care scula-satelit 1 efectueaza o rulare liberd consecutiv
in ambele directii. Pentru a intensifica regimurile de aschiere roata dintatd 4 se incarcd cu moment de torsiune.
Scula-satelit 1, executand miscarea de precesie si de rotatie, cu rolele coroanei 2 va actiona asupra dintilor rotii 4, in
urma contactarii muchiilor aschietoare ale rolelor de prelucrare 6 cu dintii rotii dintate 4 are loc rostogolirea si
alunecarea cuplurilor cinematice dinte-rola. Prelucrarea suprafetei rotii dintate 4 pe toatd lungimea dintelui se
asigura prin respectarea unor conditii, §i anume, canalele de evacuare a aschiilor ale rolelor de prelucrare 6 sunt
executate in forma de spirala si in forma de spirale cu directii opuse de infagurare dislocate cu un unghi fata de rola
precedenta, de asemenea, si canalele de evacuare a aschiilor ale rolelor de prelucrare 6 sunt executate inelare
dislocate fata de rola precedentd, numarul de role se selecteaza cu + 1 fata de numarul de dinti ai rotii dintate 4.

Exemplu

Procedeul propus de severuire a dintilor rotilor dintate precesionale cu o inaltime a dintelui de 6,5 mm, numarul de
dinti 24 ai rotii dintate din Otel 40X, duritatea 280...320 HB, numarul de role de prelucrare 25 din Otel SH 15,
duritatea 60...62 HRC. Regimurile de aschiere: numarul de turatii ale sculei-satelit n = 62,5 min™', avans axial la un
ciclu de lucru S = 0,01 mm/ciclu, adaos indepartat t = 0,1 mm pe dinte. Posibilii parametri ai rotii dintate dupa
severuire sunt dati in tabel.
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Tabel
. .. . Valoarea numerica a parametrilor
Parametrii de precizie Specificare — =
Prelucrarea preliminara Prelucrarea finala
Abaterea dlstan;el' dintre E/ 0,100 0,05
axe la o rotatie
Abatefea dlitan;el dlptre £/ 0,035 0,025
axe masurata pe un dinte
Eroarea maxima de pas for 0,09 0,25
Abaterea lungimii normale E,., 0,095 0,05
comune

Datele prezentate in tabel atesta o precizie sporita de prelucrare a dintilor rotii dintate.




